OGLOSZENIE
Miejski Zaklad Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Bolestawcu
ul. Staszica 6, 59-700 Boleslawiec,
dzialajac na podstawie Zarzadzenia nr 04/2022 z dnia 11 marca 2022 roku
Prezesa Miejskiego Zakladu Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Bolestawcu
Oglasza postepowanie w sprawie:

|. Przedmiot sprzedazy:

. Rodzaj maszyny: Prasa belujaca Bollegraaf HBK-25

Producent: Bollegraaf Recycling Maschinery b.v.

Model: HBK-25
Rok produkgji: 2003
Stan: dobry - uzywana do 31.12.2020r. (zastgpiona wigkszym modelem
z uwagi na zapotrzebowanie),
Lokalizacja: ul. Spacerowa 24, 59-700 Trzebien,
Cena wywolawcza: 50 000,00 z1 netto

Gléwne parametry techniczne prasy:

1. Nacisk tloka 25 ton;

2. Silnik 7,5 kKW,

3. Rok produkcji 2003;

4. Hatas: Laeg [dB(A)] 72-80, Lmax [dB(C)] 97-108;

5. Stan licznika godzin pracy — 10 500 Mth;

6. Stosowany drut do wigzania ¢ 3,0 mm, prasa posiada 8 koszy na drut.

Opis prasy:

Automatyczna prasa belujgca do odpadow HBK-25 o nacisku tloka 25 ton z klapg wstepnego zgniotu
i perforatorem do butelek PET zamontowana byla na linii technologicznej w Zaktadzie
Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Trzebieniu. W roku 2009 zostal przeprowadzony
remont kapitalny sitownika gtéwnego oraz prasa zostata doposazona w system chtodzenia oraz grzatke
oleju, a w roku 2015 zostal wymieniony kpl. nozy tngcych drut. Przez caly okres uzytkowania,
maszyna byla serwisowana. Prasa stuzyta wytacznie do belowania platikéw i papieru.

Nr 2.

Rodzaj maszyny: Perforator butelek PET
Producent: LUXOR
Model: PERFOLUX 760-2x2,2 nr fabryczny 237/2013
Rok produkg;ji: 2013
Stan: dobry - uzywana do 31.12.2020r. (zastapiona wigkszym modelem
z uwagi na zapotrzebowanie),




Lokalizacja: ul. Spacerowa 24, 59-700 Trzebien,

Cena wywolawcza: 14 000,00 z1 netto

Glowne parametry techniczne perforatora:

1. Perforator dwubebnowy;

2. Zabudowany przesuwnie na ramie nosnej z szynami prowadzacymi i konstrukcja wsporcza;
3. Naped przesuwu motoreduktorem, sterowanie przyciskami na szafie sterowniczej;

4. Wymiary gabarytowe perforatora,: dopasowane do wymiardéw kanalu zasypu istniejace;;
5. Ostrza robocze trudnoscieralne ;

6. Naped : motoreduktor;

7. Moc napgdu 2 x 1,5 KW;

8. Sterowanie soft-start, rewers obrotow;

9. Wydajno$¢ od 100 do 200 m3/h;

10. Zabezpieczenie antykorozyjne farba epoksydowa 2 - sktadnikowa, kolor zielony.

I1. Szczegolowe informacje techniczne:
1. Szczegétowe informacje techniczne na temat maszyn mozna uzyskaé¢ pod nr telefonu

tel. 695 759 981 lub elektronicznie, adres email: s.majchrowicz@mzgk.com.pl

2. Migjsce ogledzin maszyn:
ZUOK w Trzebieniu ul. Spacerowa 5, 59-700 Trzebien.

3. W celu dokonania wizji maszyn nalezy wczeSniej umowic spotkanie telefonicznie.

I11. Zasady i informacje szczegétowe dotyczace ofert:

1. Sprzedaz bedzie przeprowadzona na podstawie regulaminu oraz Zarzadzenia w nr 04/2022 z dnia
11 marca 2022 Prezesa Migjskiego Zaktadu Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Bolestawcu.

2. Termin, miejsce i tryb zlozenia oferty oraz termin zwigzania oferta:

1) Oferty nalezy przesta¢ pocztg do dnia 14.04.2022 r. do godz. 12.00 na adres Miejskiego
Zaktadu Godpodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Bolestawcu ul. Staszica 6 (Sekretariat).

2) Wykonawca zamiesci oferte w zamknigtej kopercie, ktora:

a) bedzie opakowana w taki sposdb aby nie mozna bylo zapozna¢ si¢ z jej trescia do czasu
otwarcia ofert,

b) bedzie zaadresowana na adres Sprzedajacego,

¢) bedzie posiada¢ oznaczenie ,,Postepowanie w sprawie sprzedazy Srodkow trwalych:
prasy belujacej i perforatora”.” — nie otwiera¢ przed: 14.04.2022 r. godz. 12.00”,

d) poza oznaczeniami podanymi wyzej, koperta bedzie posiada¢ NAZWE 1 ADRES
OFERENTA, aby mozna bylo odesta¢ w przypadku stwierdzenia jej wplywu po
terminie sktadania ofert.

3) Jako termin ztozenia oferty przyjety bedzie termin otrzymania przesytki.




4) Oferta ztozona po terminie zostanie zwrdcona niezwtocznie Oferentowi bez otwierania.
5) Termin zwigzania oferta wynosi 7 dni.

3. Wydanie przedmiotu sprzedazy nabywcy nastgpuje w dniu zaptacenia za przedmiot nabycia.

4. Komisja przetargowa sporzadza protokot z przebiegu postgpowania.

5. Kupujacy przed ztozeniem oferty Oferent zapozna si¢ ze stanem faktycznym, ktoéry obejmuje stan
techniczny i prawny maszyn zgtoszonych do licytacji. Po zakonczeniu licytacji kupujacy nie bedzie
whnosit zadnych roszczen z tego tytutu.

IV. Miejsce i termin przeprowadzenia postepowania.

Weryfikacja i ocena zlozonych ofert odbedzie si¢ dnia 14.04.2022r. 0 godzinie 12:00 w siedzibie
Miejskiego Zakladu Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Bolestawcu. Z uwagi na sytuacje

pandemiczna oferenci nie maja mozliwos$¢i wziecia udzialu podczas otwarcia ofert.

V. Maszyny o ktorych mowa w ogloszeniu mozna zakupi¢ tylko jako komplet. Ogloszenie nie
dotyczy skladania ofert czeSciowych. Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert tylko na jedng

maszyne.

VI. Po wyborze oferty przez komisje, Oferent otrzyma dwie faktury gdzie za przedmiot
sprzedazy srodka trwalego nr 1 fakture wystawi Gmina Miejska Boleslawiec, natomiast za
przedmiot sprzedazy srodka trwalego nr 2 Miejski Zaklad Gospodarki Komunalnej sp. z o.o.

w Bolestawcu.

W zataczeniu:

1. Formularz ofertowy

2. Dokumnetacja fotograficzna.
3. Klauzula RODO.

4. DTR.



Zalacznik nr 1
FORMULARZ OFERTOWY

Nazwa Dostawcy/Wykonawcy:
Adres:
Telefon/fax:

NIP/PESEL:

Postepowanie w sprawie sprzedazy srodkow trwatych:

prasy belujacej i perforatora.

Oferujemy nizej wymieniong kwote za przedmiot aukcji:
1. Prasa belujaca Bollegraaf HBK-25 - cena wywotawcza — 50 000,00 zt netto.
Cena zaoferowana przez Wykonawce:
.................... 7l netto, ................cena brutto.
2. Perforator butelek PET - cena wywotawcza — 14 000,00 zt netto.
Cena zaoferowana przez Wykonawce:

.................... zl netto, ................cena brutto.

Zapoznatem si¢ ze stanem faktycznym, ktory obejmuje stan techniczny 1 prawny maszyn zgtoszonych do

licytacji. Nie wnosz¢ zadnych zastrzezen i roszczen z tego tytutu.

Czytelny podpis lub podpis i pieczatka
osoby (osdb)upowaznione;]
do sktadania o$wiadczen woli w imieniu Wykonawcy



Zal.nr2

KLAUZULA INFORMACYJNA DLA UMOW CYWILNOPRAWNYCH

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 oraz art.15 ust.] i 3 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r.(zwanym dalej RODO) informujemy, iz:

1.

Administratorem Pana/Pani danych osobowych Jest Miejski Zaklad Gospodarki Komunalnej Spétka z o.o.

w Bolestawcu, z siedziba przy ul. Staszica 6, 59-700 Bolestawiec.

. Miejski Zaktad Gospodarki Komunalnej Spétka z 0.0. w Bolestawcu wyznaczyt Inspektora Ochrony

Danych z ktorym moze si¢ Pan/Pani skontaktowaé telefonicznie, nr tel. 75 734 62 71 lub drogg mailows na

adres rodo@mzgk.com.pl jak réwniez listownie kierujac korespondencje na adres siedziby administratora.

. Pana/Pani dane osobowe pozyskane w zwigzku z zawarciem z Panem/Pania umowy bedg przetwarzane

w celu realizacji podpisanej umowy, dochodzenia ewentualnych roszczen, odszkodowarn, udzielania
odpowiedzi na pisma, wnioski oraz skargi, a takze udzielania odpowiedzi w toczacych si¢ postepowaniach
zgodnie z art. 6 ust. 1 lit. a, b, ¢, f RODO.

Pana/Pani dane osobowe bedg przetwarzane przez upowaznionych pracownikéw Administratora
w granicach wynikajacych z zakreséw swoich obowiazkéw, mogg by¢ réwniez przekazane stronie trzeciej
na podstawie umowy powierzenia dla spehienia obowiazku prawnego udzielonego Administratorowi oraz

W sytuacji przegladéw okresowych lub awarii systeméw komputerowych.

. Pana/Pani dane osobowe nie beda przekazywane do panstw trzecich ani Zadnej organizacji

miedzynarodowe;j.

Pana/Pani dane osobowe nie bedg przetwarzane w systemach shizacych do zautomatyzowanego
podejmowania decyzji i nie bgdg tez poddawane procesowi profilowania.

Pana/Pani dane osobowe beda przetwarzane/przechowywane w zaleznoéci od czasu obowigzywania
umowy i okresu ktory jest niezbedny do obrony naszych intereséw oraz do momentu wygasniecia
obowigzku przechowywania danych wynikajacych z przepisow prawa.

Posiada Pan/Pani prawo dostgpu do tresci swoich danych oraz prawo ich sprostowania, ograniczenia
przetwarzania, prawo do przenoszenia danych, prawo wniesienia sprzeciwu, Zadania usuniecia swoich
danych osobowych w przypadku cofnigcia zgody na przetwarzanie, gdy nie ma innej podstawy prawnej
przetwarzania. Cofnigcie zgody na przetwarzanie danych osobowych wymaga zlozenia o$wiadczenia

w formie pisemnej na adres MZGK lub poczta elektroniczng na adres : rodo@mzgk.com.pl

. Ma Pan/Pani prawo wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych gdy uzna Pan/Pani,

iz przetwarzanie danych osobowych Pana/Pani dotyczacych narusza przepisy ogdlnego rozporzadzenia

o ochronie danych osobowych z dnia 27 kwietnia 2016 .

Zapoznalem/lam si¢ z informacjami zawartymi w niniejszej klauzuli.

Bolestawiec, dnia ................. et s e
(czytelne imig i nazwisko) ( podpis)



Zal.nr 2

ZGODA na przesylanie informacji drogg elektroniczna.

Na podstawie art. 10 ustawy o §wiadczeniu ustug drogg elektroniczng z dnia 18 lipca 2002 r. wyrazam zgode
na otrzymywanie od Miejskiego Zaktadu Gospodarki Komunalnej Spétka z o.0. w Bolestawcu informacji
zwigzanych z realizacjy umowy cywilnoprawnej, przesylanych za pomocg s$rodkéw komunikacii
elektroniczne;.

EITAK I:—-INI'E

Bolestawiec, dnia ........c.ccoveveennnne,

...........................................................................

(czytelne imig i nazwisko ) (podpis )
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BOLLEGRAAF Recycling Machinery
Hauhinco Transfer Technologii Sp. z o.0.

Belownica HBK-25

Instrukcja obstugi



Dokumentacja
TI'echniczno

Ruchowa
HBK 25




Woprowadzenie HBK-25

BOLLEGRAAF Recycling Machinery

DTR

Wydanie: Marzec 2002

Belownica

HBK-25
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HBK-25 Woprowadzenie

11 COPYRIGHT

Wszelkie prawa zastrzezone.

Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0:
Tel. 0048,32 228 29 91
Fax. 0048°32 228 97 15

F-mil: hauhinco@hauhinco.com.pl

Internct: http://www.hauhinco.com.pl

Bollegraaf Recycling Machinery - Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0. 3



Woprowadzenie

1.2

1.3

Zastosowanie

Gwarancja

L T I _HBK-25
DTR dla:
Prasy HBK-25
Silnik 7,5 kW
Silnik Twistomat 2,2 kw
Silnik pompa przeciwcisnienia 1,1 kW
Typ Silnik pradu zmiennego (ROTOR)
Drut 4 szt. hor.
Kosze na drut 8 sztuk
Kolor RAL 6011
Hatas Laeq [dB(A)] 72 - 80

Lmax [dB(C)] 97 - 108

DTR zawiera wazne i potrzebne informacje patrzac na konserwa-
cje/funkcje belownicy.

Dalsze pytania prosimy kierowa¢ do naszej firmy

1 rok, ale nie wiecej niz 2.000 roboczogodzin na materiat i/lub blg-
dy konstrukcyjne z wylgczeniem czesci normalnie Zuzywajgcych
Czesci normalnie zuzywajace nie podlegajg gwarancji

~ Bollegraaf Recycling Machinery — Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0.



HBK-25 7 Whprowadzenie

1.4 Roéine symbole bezpieczenstwa

NOTHALT

— T ———

Wyt awaryjny -linka (z6ty/biaty)

Przy konserwacji/naprawie najpierw zabez-
pieczy¢ gtéwny wylacznik (niebieski/biaty)

Ruchome czesci (z6ity/czarny)

“f' Wchodzenie zabronione (czerwony/biaty)

Bollegraaf Recycling Machinery - Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0. 5



Wprowadzenie 7 HBK-25

Smarowniczka (niebieski/biaty)

Hak transportowy (niebieski/biaty)

Napiecie (zétty/czarny)

CHANNEL PRESSURE
MAX. Cignienie kanatu (niebieski/biaty)

HIGH PRESSURE
MAX.

> S0

Woysokie cinienie (niebieski/biaty)

LOW PRESSURE

Lk Niskie ciénienie (niebieski/biaty)

6 Bollegraaf Recycling Machinery — Hauhinco Transfer Techno!bgii Sp. z 0.0.



HBK-25 Woprowadzenie
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Whprowadzenie

8

Ho-29

Prasa HBK 25 zostata wyprodukowana przez:
BOLLEGRAAF Recycling Machinery
Elementy hydrauliczne i system sterowania odpowiadajg najnow-

szym osiggnigciom techniki. Prasa ktéra przerabia na bele wszyst-
kie rodzaje papieru, plastiku i puszek po napojach. -

Zasyp prasy materialem zachodzi poprzez przeno$niki réznej wiel-
kosci.

1500 mm szerokosé
2000 mm szerokos¢ (szerokosé zasypu)

Prasg HBK 25 mozna zasypywaé z 3 réznych stron réwnoczesnie

Automatyczny cykl prasy nastepuje w nastepujacej kolejnosci

1.
= e Stempel w pozycji przedniej
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HBK-25 Wprowadzenie

Igly zabierajg druty

Druty zostajg zwigzane.

Bollegraaf Recycling Machinery - Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0. 9



_Wprowadzenie - o , HBK-25

5.
baa Druty zostajg zwigzane i odciete
o |
[ |
: _ 6.
Y Urzgdzenie wigzgce/odcinajace od-
SR & =l =C A chodzi
L - L_ al
pemstoripal

A

i Urzadzenie odpycha druty z glowki

igly
g o) gEhzw

[ ——

[
8.
Igly zostajg w pozycji neutrainej
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HBK-25 Instalacja
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Instalacja HBK-25

Przytacze eketryczne

Przytgcze pradowe musi zostac wykonane przez
wykwalifikowanego elektryka

Monter musi wykona¢ nastepujace prace:

Kontrola napigcia silnika

Wigczyc zasilanie wigcznikiem gtéwnym

Wigczy¢ i wylgczy¢ silnik aby sprawdzié kierunek obrotow
Zmieni¢ fazy w silniku jesli obroty sa nieodpowiednie

Podnies¢ ci$nienie w kanale prasujgcym

Aby odpowietrzy¢ urzadzenia hydrauliczne silnik elektryczny i
pompa powinny ok. 3 minut pompowac w obiegu zamknigtym

Wykonac kilka suwow tioka, ale nie do koricowej pozycji -
krancowki. Po wykonaniu ok. 5 suwow system zostat

odpowietrzony i urzagdzenie moze zostaé wigczone w tryb
automatyki.

1. Zamkng¢ zawor kurkowy (zakrecic)

2. Nacisna¢ przycisk Prasowanie (tiok posuwa sie do przodu)

3. Nacisna¢ przycisk Przeno$nik wi (rozpoczyna sig
doprowadzenie materiatu)

4.  Jesli fotokomoérki zostang przerwane zostaje zatrzymany
przenosnik taSmowy, a lej prasy jest petny. Tiok powinien
zosta¢ wprowadzony do pozycji tylnej poprzez nacisniecie
przycisku Do tytu

5. Powtdrzy¢ 2., 3. i 4. az do wypelnienia kanatu prasujacego
materiatem i wyjscia podpory T z kanatu prasujacego i
osiggnigto cisnienie 150 bar.

Zadna osoba nie moze znajdowac sie przed kanatem wyjscia beli!

12 Bollegraaf Recycling Machinery Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0.



HBK-25 Instalacja

Wigzanie drutu

1. Tiok znajduje si¢ w przedniej pozygji, nastepnie zawijamy
druty

Zwigzaé recznie

2. 1 stojak na drut umieszczamy od strony igietobok wyjscia beli,
drugi natomisat po drugiej stronie obok urzadzen
hydraulicznych.

Drut od strony wyjscia beli przeciognaé przez rolke
prowadzgcg poprzez wyciecie w stemplu na drugq strone
nastepnie oba korice zwigzac.

3. Nacisng¢ przycisk Bele wydiuzyc, aby zresetowacé licznik bel

4. Wyjustowa¢ licznik bel na 14, bela bedzie wtedy miata
diugosé ok. 70 cm

Wycigcia w stemplu korespondujg z otwarciem prasy. Je$li ta
sytuacja nie zachodzi, nalezy wyjustowaé krancéwke.

5. Nacisna¢ przycisk Prasowanie, stempel posuwa sie do
przodu

6. Nacisng¢ przycisk Przenoénik wi, rozpoczyna sig
doprowadzenie materiatu. Napeinia sie lej zasypowy.

7. Kiedy komory prasowania zostanie napeiniona nacisng¢
przycisk Do tylu i ronoczesnie nacisnaé przycisk
AUTOMATISCH (para przetacza sie na automatyczny tryb)

Bollegraaf Recycling Machinery - Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0. 13



Instalacja HBK-25

Justowanie ciénienia kanatu prasujacego

Waga i jako$¢ beli zalezy od przeciwcisninia w kanale prasujgcym,
diatego waznym elementem jest wyjustowanie przeciwcisnienia.

Cisénienie kanalu pokazywanena manometrze wacha sie migedzy 0
do 160 bar.

W trakcie prasowania, kiedy stempel prasujgcy naciska na papier
cisnienie ro$nie do 180 bar, a po przekroczeniu tej granica
automatycznie zostje wytgczone cisnienie w kanale prasujgcym

Ta operacje mozna regulowacéna 6 mm $rubg imbusowa na
urzgdzeniu hydraulicznym (najpierw luzujemy 19mm $rube
zabezpieczajacy)

Jesli kanat wylgcza sie za wezesnie, nalezy wkrecié bolec.
Jesli kanat wylgcza sig za p6Zno, nalezy wykrecié bolec.

. Ci$nienie

Na urzgdzeniach hydraulicznych znajduje sig zawér regulacji
~ predkosci (dtawik). Diawik ma wplyw na kanat aby nie otwierat sie
zbyt szybko.

Jesli cisnienie jest za niskie diawik dokrecié¢
Jesli cisnienie jest za wysokie dtawik odkrecic

14 Bollegraaf Recycling Machinery Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0.



HBK-25 Instalacja

Jesli dtawik pracuje dobrze widaé otwieranie i zamykanie kanatu
prasujacego.

Przenoénik nalezy zasypywaé réwnomiernie!

DOBRZE

Po sygnale z fotokomorek zatrzymuje si¢ przeno$nik i mafa ilo$¢
materiatu spada dodatkowo do leja

ZLE!

Po sygnale z fotokomérek zatrzymuje sie przenosnik i za duza
ilo$¢ materiatu spada dodatkowo do leja

Wynik zfego zasypu

Zla praca prasy

Zle sprasowane bele.
Bele majg rézne dlugosci.

Bollegraaf Recycling Machinery - Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0. 15



Konserwacja HBK-25
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HBK-25

Konserwacja

KONSERWACJA
MECHANIKA

WYLACZNIK KRANCOWY / LACZNIK ZBLIZENIOWY

STEMPEL PRASY

Codziennie nalezy kontrolowaé czy wszystkie wigczniki znajduja
si¢ w swojej prawidlowym polozeniu, jak réwniez usuwaé resztki
papieru.

Prasa odznacza sig dtugim okresem uzytkowania i nie potrzebuje
czgstej konserwaciji.

CO TYDZIEN kontrolowaé czy sworznie i nakretki sa wlasciwie
przykrgcone, a cylinder umocowany.

Przy pomocy tozyskowanych rolek kierujacych, stempel prasy zo-
staje wprowadzony do kanatu.

Stempel prasy jest wykonany z 4 fozyskowanymi rolkami kieruja-
cymi. Rolki kierujace przejezdzaja przez Scierajacy sie listwe ze
stali manganowej. Z boku stempla prasy znajduja sie 2 rolki pro-
wadzace. Przy pomocy rolek kierujgcych i prowadzacych jest za-
bezpieczona funkcja stempla prasy. Funkcja stempla prasy moze
by¢ zakt6écona z powodu zatrzymujgcych sie z tytu | boku stempla
resztek papieru. Z tylu na stemplu prasy znajdujg sie punkty (2 x 4
sztuki) ze smarem, kiérym sg smarowane lozyska rolek kieruja-
cych i prowadzacych.

CO MIESIAC nalezy uzupetnia¢ poziom smaru, zeby zabezpieczy¢
nienaganne funkcjonowanie prowadnic stempla prasy i rolek
kierujgcych.

Resztki papieru, ktére gromadza sig na dole i z boku stempla prasy
podczas jego pracy, powinny byé regulamie usuwane!.

Réwniez resztki papieru gromadzace sie w szczelinach igiet stem-
pla prasy, powinny by¢ REGULARNIE usuwane. Funkcija igiet mo-
gtaby by¢ zakiécona z powodu zablokowania sig papieru. Z powo-
du rozprezania sig beli, sworznie znajdujgce sig z boku ramy po-
winny by¢ réwniez czyszczone.
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KOLA PROWADZACE DRUTY

Kotfa prowadzace druty sg wyposazone w napetione smarem to-
zyska kulkowe, z wyjatkiem:

kot prowadzacych na rurach doprowadzajacych, wspornika drutu i
urzgdzenia napinajacego drut na kanale prasy.

CO TYDZIEN nalezy smarowaé lekkim olejem te nietozyskowane
kota prowadzace druty.

tozyskowane kota nie powinny by¢ smarowane, jednak powinny
by¢ czyszczone tylko z zewnatrz, zeby mogty sie obracaé.

Aby zapobiec zuzyciu i zaktéceniom, CO TYDZIEN nalezy spraw-
dza¢ kola, czy dobrze sie obracaja.

CYLINDER

Wszystkie cylindry hydrauliczne nalezy kontrolowaé na punktach
taczacych gniazda cylindra,

0 Sprawdzi¢ na kazdej stronie, czy osie tgczenia sie nie po-
luzowaty.

0 Czy sworznie zabezpieczajqce sg jeszcze dobrze umoco-
wane.

{0 Czy gniazda cylindra sie nie odkrecity.

B Czy sworznie gniazd cylindra sg dobrze umocowane.

PRZENOSNIK TASMOWY
tancuch przenosnika taSmowego powinien by¢é CO MIESIAC lekko
oliwiony. 50-50% Diesel/olej. Co MIESIAC nalezy sprawdzaé na-
prezenie tancucha.

Gdy kola tancucha bedg zbyt tuste, bedg sie $lizgaé, co spowodu-
je, ze rolki stang sie kanciaste

Ostroznie wigc z oliwieniem.
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Konserwacja

GLOWICE IGLOWE

WY@.ACZYC INSTALACJE PRZY POMOCY WYLACZNIKA
GLOWNEGO,

Kontrolowa¢ co nastepuje:
Usuwac zatrzymany papier.

Rolki gtowic igtowych kontrolowaé na statym biegu i lekko naoli-
wic. Jezeli jest to konieczne dokreci¢ sworznie mocujace.

Zeby zapobiega¢ zakiéceniom, igly powinny by¢ w dobrym stanie.
Kota igiet nie powinny za bardzo sig $cieraé, ale powinny fatwo sie
obracac. Jezeli w wyniku zuzycia, w kotach powstana szczeliny,
moze dojs¢ do zerwania sie drutu.

PRZYRZAD DO WIAZANIA

Kontrolowa¢ poziom oleju skrzyni redukeji silnika i ewentualnie
uzupetni¢ olejem BP-GR-XP 100.

Waly przyrzadu do wigzania majg naped tarficuchowy w skrzyni
napgdowej i nie wymagajq konserwacii.

Zewnetrzng strone przyrzadu do wigzania regularnie czyscic.
Sworznie przyrzadu do wigzania $§ umocowane za pomocg wto-
pionej $ruby inbusowej (klucz inbusowy nr 4).

Sprawdzac¢ umocowania.

Umocowania nozy w przyrzgdzie do wigzania CO TYDZIEN sma-
rowac lekkim olejem i dokrecac $ruby.
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WIDOK Z TYLU
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Cylinder stempla — strona z drqzkiem

Cylinder stempla - podstawa
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WIDOK Z LEWEJ STRONY
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Konserwacja HBK-25

WIDOK Z PRZODU

22 Bollegraaf Recycling Machinery



HBK-25 Konserwacija

WIDOK Z PRAWEJ STRONY
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WIDOK Z GORY
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Konserwacija

TEMPERATURA

FILTR POWIETRZA

Z tyhu zbiornika, obok wskaznika jest zamontowany termometr.
Gdy temperatura wzro$nie powyzej 55°C, chtodnica oleju wigcza
sie.

Gdy temperatura wzro$nie powyzej 80°C, urzadzenie zostaje
unieruchomione.
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KONTROLOWAC CODZIENNIE.

Na zbiorniku hydraulicznym znajduje sig filtr powietrza, ktory za-
bezpiecza przed dostaniem sie pytéw do zbiornika oleju.

Fiitr ten nalezy CO TYDZIEN czyscié uzywajac sprezonego powie-
trza.

CO ROKU element ten nalezy wymieniac.

ZWALCZANIE ZAPYLENIA

W bezposrednim otoczeniu prasy wystepuje duzo pytéw i zanie-
czyszczonego powietrza. Dlatego instalacja hydrauliczna powinna
by¢ CO TYDZIEN czyszczona. Dzigki temu filtr powietrza nie ulega
zanieczyszczeniu tak szybko.

Bollegraaf Recycling Machinery
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HBK-25

MALA STRATA OLEJU

OLEJ HYDRAULICZNY

Niewielka strata oleju wystgpuje, gdy prasa belujgca zostata wia-
$nie dostarczona i byta mato eksploatowana. Sprzegta uruchamia-
ja sig, dzieki czemu moze powstac tzw. ,pocenie sie” instalacii.

2 X W TYGODNIU kontrolowa¢, czy sprzegla ,sie poca®. Jezeli tak,
powinno sie sprzegta dociggnac.

Olej w instalacji hydraulicznej jest odpowiedzialny za przenoszenie
sity. Dlatego olej jest jedng z wazniejszych czeéci tej instalacii.

Jakos¢ oleju wptywa m.in. na rentownosé i okres uzytkowania in-
stalacji. Jezeli poprzez gorszq jako$é lub przegrzanie zmniejszy sie
lepkos¢ oleju, ruchome metalowe czesci mogq sie zaczaé ze sobg
stykac, co skroci okres uzytkowania.

Prosze przestrzegac stosowania zalecanego oleju i zwrocié sie do
producenta prasy, zeby razem z Panstwa dostawcg oleju okreslit
wtasciwg jakosé oleju.

Niech Panstwa dostawca oleju regularnie pobiera probke oleju,
zeby jego jakosé mogta by¢ kontrolowana.

a Lub prosz¢ wymieniaé olej CO DWA LATA.

Olej powinien miec¢ lepko$¢ 30 mm2/s (centi stokes) przy tempera-
turze eksploatacji 50°C.
Wspotczynnik lepkosci (V.1.) powinien byé wyzszy niz 150.

Wigkszo$¢ dostawcow oleju uzywa dzisiaj norm I1SO.

Liczba za nazwa jakosci wskazuje lepkosé przy 40°C. Niektarzy
dostawcy wskazujg lepkos¢ w stopniach Englera. Jezeli zastoso-
wano takie oznaczenie, to lepkos¢ 4 Engler dotyczy 50°C.

26
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Konserwacija

Lista polecanych gatunkéw oleju:

ARAL
AVIA

BP

BURMAH-CASTROL

CHEVRON

ESSO (EXXON)
FINA

GULF

SHELL

TEXACO

TOTAL

VITAN HF 46

AVILUB HVI 46 1SO

BP ENERGOL SHF 46 (I1SO)
HYSPIN AWH 46

EP HYDRAULIC OIL 32 HV
(tylko w dosy¢ chlodnym otoczeniu)

UNIVIS HP 46
HYDRAN HV 46
HYDRAULIC OIL 46
TELLUS OIL T 46

RANDO OIL HD AZ 32
(tylko w dosy¢ chtodnym otoczeniu)

TOTAL EQUIVIS 46

CHEVRON ma klasyfikacje 1SO. Ten gatunek oleju jest troche
rzadszy, przez co maksymalna wysokos$é temperatury jest nizsza.

Bollegraaf Recycling Machinery
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HBK-25

WYMIANA OLEJU

Stempel prasy powraca do pozycji wyjsciowej.
Klapa zamknieta (bez papieru w $rodku!).
Whyligczy¢ | zablokowac instalacje.

Usungc stary olej ze zbiornika.

Usung¢ filtr powietrza

Usungc filtr oleju

Oczysci¢ magnetyczng pokrywe zamykajacs.
Otworzy¢ szyb inspekcyjny zbiornika.

Bardzo starannie oczysci¢ zbiornik od wewnatrz przy pomo-
Cy sukna.

Ponownie zamontowac szyb inspekcyjny z nowym pierécie-
niem uszczelniajgcym.

Zamontowac nowy filtr oleju.
Dokona¢ nowego napetnienia oleju

Zamontowaé nowy filtr powietrza.

Ponownie uruchomi¢ urzgdzenie. Kilkakrotnie recznie prze-
sung¢ stemplem prasy do przodu i do tylu. Tak samo otwo-
rzy¢ i zamknag¢ klape.

Nastepnie sprawdzi¢ poziom oleju i w razie potrzeby dolaé.

28
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Konserwacja

WYMIANA FILTRA OLEJU

CO ROKU wymieniac filtr oleju.

Aby wymienic filtr oleju nalezy wyczy$cié pokrywe agregatu
hydraulicznego.

Odkreci¢ pokrywe obudowy filtra.

Odkrecic listwe przylrzymujacq obudowe filtra oleju
UWAGA: Nie luzowac jeszcze zaciskéw filtra.

Obudowe filtra oleju razem z filtrem wyciagna¢ uwazajac
aby nic nie wpadto do agregatu hydraulicznego.

Poza agregatem hydraulicznym poluzowac zacisk filtra i wy-
iac filtr oleju

Oczy$ci¢ obudowe filtra i magnesy.

Ponowne zamontowanie w odwrotnej kolejnosci i z zasto-
sowaniem nowych uszczelnien.

UWAGA: Pod pokrywq zamykajgcq sq 2 szeregi 3 filtréw. Kazdy
drugi i trzeci filtr oleju znajduje sie ponizej poziomu oleju.

NIE plukaé elementéw. W pokrywie sg zamontowane elektroma-
gnesy, zelazne czesci mogg zostaé usuniete przy pomocy sukna.

CYLINDER HYDRAULICZNY | PRZEWODY RUROWE

CO TYDZIEN kontrolowaé, z punktu widzenia utraty oleju i prze-
ciekdw, sprzegla i umocowania w przewodach rurowych hydrauliki.

Sprzegta przewodéw hydraulicznych sprawdzaé na mocowaniach
CO 3 MIESIACE. Ewentualnie dokrecié.
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SEW - SILNIKI PRZEKLADNIOWE | PRZEKLADNIE

SMARY

Fabrycznie napetniono: BP ENERGOL GR XP 100

KONTROLA POZIOMU OLEJU

Poziom oleju moze byé kontrolowany poprzez odkrecenie $ruby
kontrolnej.

Kiedy jest zamontowany silnik, poziom oleju powinien siggac miej-
sca, w ktorym znajduje sie $ruba poziomu oleju.

30 Bollegraaf Recycling Machinery



HBK-25

Konserwacija

WYMIANA SMARU

L

Przed spuszczeniem oleju nalezy usungc

Srube do napetniania oleju i odpowietrzania
Srube do spuszczania oleju

Po spuszczeniu oleju:

Zamocowacé $rube do spuszczania oleju

Zdemontowac $rubg poziomu oleju

Wypetni¢ naped olejem az do brzegu otworu pod gwint $ruby po-
ziomu oleju

Zamontowa¢ $rube poziomu oleju i Srube do napelniania oleju.

Wymiane smaru przeprowadzaé co kazde 10.000 godzin eksplo-
atacji (lub co 2 lata).

Przy szczeg6lnie trudnych warunkach eksploataciji, jak wysoka wil-
gotnosc powietrza, zapylone otoczenie lub duze wahania tempera-
tury, jest polecane skrocenie odstepéw migdzy kolejng wymianag.

KONTROLA OKRESOWA

Oprocz wymiany smardow sa réwniez polecane nastepujace kontro-
le:

kontrola $rub mocujgcych,

kontrola ustawienia,

kontrola odpowietrzenia,

usuwanie zabrudzen.
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co- co  |co
DZIEN- | TYDZIEN | MIESIAC
NIE

Oliwi¢ GLOWICE IGLOWE

Czyscié LACZNIK ZBLIZENIOWY

Czyscic PRZYRZAD DO WIAZANIA

Czyscié KOtA PROWADZACE DRUTY

Czyscié tying strone STEMPLA

Smarowac ztaczki PRZYRZADOW
IGEOWYCH

CzySci¢ ZASUWY DRUTU

Smarowac ztgczki tylnej strony STEMPLA

Smarowaé LICZNIK DLUGOSCI| BEL|

Kontrolowa¢ naprezenie rozdzielacza PASA
KLINOWEGO

Sprawdzat STRATY OLEJU

Czysci¢ wewnetrzng strone FILTRA
POWIETRZA

Kontrolowaé OSIE UMOCOWAN cylindra

Kontrolowaé SWORZNIE
ZABEZPIECZAJACE osie umocowaé

Kontrolowa¢ GNIAZDA MOCUJACE cylin-
dra

Oliwi¢ tANCUCH PRZENOSNIKA
TASMOWEGO

Kontrolowaé tANCUCH PRZENOSNIKA
TASMOWEGO

Czysci¢ ROWKI IGIEL stempla

Czysci¢ rowki SWORZNI
PRZYTRZYMUJACYCH

Oliwi¢ KOLA wspornika drutu

SZESCIOKATNE TRZPNIE na sworzniach

Czysci¢ AGREGAT
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ELEKTRYKA
TSX37
OGOLNIE

W systemie sterowania SPS ("Speicher Programmierbare Steu-
erung”) znajdujg sig rézne funkcje czasowe. Jest funkcja czasowa
dla kiapy. Jezeli nie zamknie si¢ ona w ciggu zaprogramowanego
czasu, klapa otwiera si¢ a stempel przesuwa do przodu.

Kolejna funkcja czasowa dotyczy stempla. Jezeli czas na podnie-
sienie jest dtuzszy niz zaprogramowane oznaczenie czasu, prasa
automatycznie przetgcza sie na obstuge reczna.

Jest réwniez funkcja czasowa na wszystkie przerwy migdzy kilko-
ma ruchami i na 1,5 sekundowg zapore $wietlng.

System sterowania SPS jest zaopatrzony w napiecie 220 V. Wyj-
$cia majq réwniez 220 V. Tak samo zawory, przekazniki itp.
Wejécia: tgcznik zblizeniowy, wylgcznik kraficowy i zapory $wietine
majq napiecie 24 Volt DC.

Wyjscia majg 16 Volt.
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ADRESY

Karta 1

0,0 Silnik

0,1 Przenosnik

0,2 lgty do przodu

0,3 igly do tytu

0,4 Wigzanie do przodu

0,5 Wiazanie do tytu

0,5 Bele na diugos¢

By Automat

1,0 DMU  Przycisk guzikowy silnika wigczeny

1.1 DMA  Przycisk guzikowy silnika wylgczony

1,2 DB Przycisk guzikowy przeno$nika taSmowego
1,3 DH Przycisk guzikowy obstugi recznej

1.4 DA Przycisk guzikowy automatu

1,8 DI Przycisk guzikowy Interruptora

1.6 DBL  Przycisk guzikowy dtuzszych beli

1,7 DP Przycisk guzikowy prasowania

1.8 DR Przycisk guzikowy powrotu

1,9 DNI Przycisk guzikowy igiet do przodu

1,A DNM  Przycisk guzikowy igiet do $rodka

1,B DNU  Przycisk guzikowy igiet do tytu

Karta 2

2,0 Zawor prasowania

21 Zawor powrotny 1

2,2 Zawor powrotny 2

23 Zawdr odcigzajgcy

2,4 Zawar okragtej pompy

2,5 Zawor zasuwy drutu

296 Zawor wigzania do przodu

3,0 DKN  Przycisk guzikowy przyrzadu do wigzania
3,1 KB Wybér przenosnika

3.2 DSS  Przycisk guzikowy start/stop

2.3

34

3.5

3,6 FCO  Zapora $wietina na dot

3.7 FCB  Zapora $wietina do gory

3,8

3,9 VL Ptywak

Karta 3

4,0 Zakiocenia prasy

50 ESRR Wylgcznik krancowy stempel z powrotem
54 ESRP2 Wylgcznik kraricowy stempel prasowanie 2
5.2 ESNI  Wytacznik krariicowy igty do przodu

53 ESNM Wytacznik krancowy iglty do érodka

54 ESNU  Wytgcznik krancowy do tylu

55 ESKN Wylgcznik krancowy wigzania

5,6 ESL  Wyiacznik krancowy dtugosci beli

57 ESRP1 Whytgcznik kraficowy stempel prasowanie 1
34
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ZAPORA SWIETLNA

Sktada si¢ ona z nadajnika i odbiornika.

Gdy sygnat migdzy nadajnikiem a odbiornikiem zostanie przerwany
na ok. 1,5 s, wtedy wzmacniacz odbiomika przekazuje peiny sy-
gnat do systemu sterowania SPS.
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PRZEKAZNIK OSLONY SILNIKA

Przekaznik ostony silnika zabezpiecza silnik przed przecigzeniem.
Diatego ustawienia przekaznika ostony silnika nie powinny by¢
zmieniane.

Gdy przekaznik ostony silnika zareaguje, zawsze najpierw zo-
staje usunieta przyczyna zakt6cenia (np. jedno lub kilka uszko-
dzonych zabezpieczen).

Przy réznych wartosciach napigcia powinny zostaé ustawione
inne wartosci dla przekaznika ostony silnika.

Przy wyzszych napigciach wartosci natezenia sg nizsze.
Przy nizszych napieciach wartosci natezenia sg wyzsze.
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ZESPOL KONTROLNY

Zespot jest wyposazony we wskaznik sygnatu wejscia, ktéry w ra-
zie zaktocen jest w stanie podaé personelowi serwisu decydujacy
wskazowke do szybkiego rozpoznania przyczyny zakidcenia.

0 1 Napiecie zasilania

O 2 Obwod wejscia S11 - S12 (potencjat plusowy)
0 3 Obwéd wejscia S21 - S22 (potencjat minusowy)
] 4 Obwod wyjscia

Pierwsze trzy diody $wiecg tak diugo, az maszyna zostanie wia-
czona. Dioda czwarta $wieci dopiero wiedy, gdy zostanie naci$nie-
ty przycisk RESETUJ ZAKLOCENIA na skrzynce rozdzielcze;.

Najnizsze trzy diody gasna gdy zostanie nacisniety przycisk Not-
Halt .

Po zresetowaniu naci$nigtego przycisku Not-Halt znowu $wiecg
diody 2 i 3, po naciénigciu przycisku RESETUJ ZAKLOCENIA na
skrzynce rozdzielczej, znowu zapala sie dioda czwarta.

Gdy po naci$nigciu przycisku Not-Halt pali sie tylko dioda 2 lub 3,
wtedy przycisk Not-Halt nie funkcjonuje nalezycie i musi zostaé
wymieniony.

Po zwarciu zgasng wszystkie diody. XPS-AM nie ma skrzynki bez-
piecznikowe;.
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OBSLUGA RECZNA

1. Naciénij przycisk PRASOWANIE i przytrzymaj. Stempel prasy
ustawia sig w pozycji wyjsciowej.

Zasuwa drutu

= ]

Przyrzad do Igha
wigzywania

2. Gdy bela jest ulozona na diugo$é, lampka “Bela na dlugo$é”
zaczyna sig $wieci¢. Licznik dtugosci beli jest teraz ustawiony
na 0. Podczas wigzania w powrotnym cyklu, licznik cofa sie.

3. Nacisnij klawisz IGLA Z TYLU i przytrzymaj az igly beda z tylu.
Iglty powinny by¢ ustawione w taki spos6b, zeby druty mogly
fatwo przej$¢ przez ich glowice. Ewentualnie mozna dokonaé
przesunigcia przy pomocy wytacznika krancowego “igta z tylu”.
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4. Nacisnag¢ przycisk IGLA DO PRZODDU. Igly zabierajq teraz
druty. Igty powinny cofa¢ sie dopoki sworznie przyrzadu do
wigzania bedg mogly si¢ swobodnie obracaé. W innym
wypadku wyiacznik kraricowy “Igta do przodu” nalezy troche
przesungg.

Bela

| b

Stempel

5. Nacisng¢ przycisk WIAZANIE nie przytrzymujac go!

I K

persstempel

Stempel

6. Przyrzad do wigzania przesuwa sig¢ najpierw do przodu i zaczy-
na si¢ wigzanie (7 obrotéw). Podczas pierwszego obrotu druty
zostajq obcigte i zawigzane, potem zawigzywane sg dwie kon-
cowki.
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. Bela

Stempel

7. Gdy przyrzad do wigzania powraca do swojej neutralnej pozyciji,
igly moga zosta¢ ustawione w pozycji $rodkowej poprzez
nacisnigcie klawisza IGLY W SRODKU. Druty przy pomocy
zasuwy zostajg hydraulicznie zdjete.

Bela |

8. Nacisna¢ przycisk IGLY DO PRZODU, tak zeby znalazly sie w
neutralnej pozycji.

Bollegraaf Recycling Machinery 41



Obstuga

HBK-25

AUTOMATYCZNIE

Wiasciwa kolejnosé:

e e

Stempel prasy w pozycji wyjéciowej
Igly do tylu

Iglty do przodu

Wiazanie

Igly do srodka

Igly do przodu

. Sprawdzi¢ poziom oleju, ktéry powinien znajdowac sie

pomigdzy maximum i minimum. Gdy poziom oleju jest za niski,
silnik nie ruszy.

Wiaczy¢ gtéwny wiacznik.

Nacisnag klawisz SILNIK. Silnik rusza.

. Wybra¢ miedzy “sypaé na podtoze” lub “sypac na stempel” .

Gdy stempel znajduje sie z przodu, réwnoczesénie nacisna¢
przyciski Z POWROTEM i AUTOMATYCZNIE.

Uruchomi¢ przeno$nik tasmowy / doplyw powietrza. Stempel
Znowu przesuwa sie do przodu.
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Obstuga

USTAWIENIE DLUGOSCI BELI

Bele, ktdre zostajg przesunigte przez kanat prasy, przechodzg

wzdiuz kota zgbatego, impuls z wigcznika krancowego zostaje
przekazany na SPS.
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Licznik diugosci beli nastwiany jest od 13 do 24. Zazwyczaj licznik
nastawiany jest na “14". Najmniejsza dlugosé beli to 70 cm, co
odpowiada "13" na liczniku.

Wezly ostatniej beli powinny przej§¢ przez przyrzad do wigzania,
zanim bela bgdzie mogta by¢ znowu zwigzana.

Podczas automatycznego prasowania, bela moze juz byé
wczesniej zwigzana poprzez naci$niecie przycisku
INTERRUPTOR, zakiadajac, ze bela jest dluzsza niz 70 cm
(odnosnie tego system jest zabezpieczony).

Gdy diugosé¢ beli powinna byé jeszcze troche diuzsza od tej, ktéra
zostata ustawiona, nacisna¢ przycisk BELA DLUZSZA, a gdy bela
ma by¢ zwigzana — przycisk INTERRUPTOR

Stempel prasy pozostaje wtedy w pozycji wyjsciowe;. Nastepnie
uruchomiona zostaje funkcja igiet do podciagania drutéw do gory.
Przyrzad do wigzania przesuwa sie do przodu, obcina druty i
zwigzuije je.

Na koniec, do powrotu zostaje znowu automatycznie uruchomiony
stempel prasy, a licznik diugosci beli wraca do pozycji wyjsciowej.
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Obstuga

BEZPIECZENSTWO

* ¥ * ¥ ¥

Sterowanie poprzez system SPS zostato tak zaplanowane, aby
bledy obstugi mogty byé prawie wykluczone.

Urzadzenie nie bgdzie funkcjonowaé¢, gdy:

otwarte sg drzwi inspekcyjne i drzwi pomieszczenia prasy.
wigcznik awaryjny jest weisniety.

poziom w zbiorniku oleju hydraulicznego jest zbyt niski.
temperatura oleju jest za wysoka.

silnik jest przegrzany.

W przypadku naglego wylgczenia silnika, wylgcznik awaryjny lub
kraficowy przy wstrzgsach urzadzenia na krétko zostaje rozigczo-
ny.

Nie wylgczaé, nie zmieniaé i nie wplywac na funkcje wy-
tacznika krarficowego.

W zadnym wypadku nie uruchamiaé urzadzenia, gdy nie
ma zagwarantowanego bezpieczeristwa eksploatacii.

Podczas pracy urzgdzenia z przenoénikiem tasmowym
personel w ZADNYM WYPADKU nie moze sta¢ na prze-
nosniku. Podczas konserwacji lub szukania usterek urza-
dzenie musi by¢é KONIECZNIE wylaczone.

| WYLACZYC GLOWNY WYLACZNIK!

{ Przy nieprzestrzeganiu zasad bezpieczernstwa moga po-
| wstac powazne urazy, w najgorszym razie nawet z przy-
. padkami Smiertelnymi.

B T S T et T
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Wyposazenie

POLECANE NARZEDZIA

'HBK-25

Posiadanie ponizej wymienionych narzedzi pozwala na wykonanie
wszystkich napraw i usunigcie usterek urzadzenia hydraulicznego.

Klucz nasadkowy:
Komplet do 8 mm
7 mm

12 mm

14 mm

17 mm

22 mm

24 mm

32 mm

Klucz ptaski:
12 mm
13 mm
14 mm
17 mm
19 mm
22 mm
30 mm
32 mm
41 mm
46 mm
55 mm
60 mm

1 duzy klucz regulowany min 2"

1 Sciggacz, dla fozysk o $rednicy 20 mm
1 komplet $ciggaczy 20 do 90 mm

1 klucz regulowany 4"

Srednica otworu NW 25-27

NW 32-35

NW 50-52
NW 60-63

Bollegraaf Recycling Machinery — Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0.
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KOLO ZLICZAJACE OBROTY

Nr zaméwienia
1. pierScien justujgcy, Din 705, asgat125 023 625
2. dzwignia kola 520 212
3. kolo zliczajgce 800 320
4. tuleja 560 180
5. pierscien justujgcy, Din 705, asgat125 023625
6. {ozysko kulowe, FAG, 6305 - 2RS 031 253
7. sprezynaciggowa 50/80 DN 112 D1 2,5 058431

Stempel prasujacy
Nr zamowienia

1. Pierscien 034 842
2. $ruba ci$nienia (+ stozek cignienial 055 122)055 120
3. prawoskretna ztaczka 055 116
4. rolka prowadzaca 072 134
5. lozysko (rolka prowadzaca) 031 408
7. Rolka przenoszac 072 136
8. lozysko (Rolka przenoszac) 031 412
9. Pierscien zabezpieczajgcy (Rolka przenoszac) 034 844
GLOWKA IGIEL
Nr zaméwienia
1. Kolo 072122
2. 0§ 026 610
3. obudowa 072 203
4. drazek igly 790 200
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KOLA PROWADZACE DRUT

Nr zaméwienia
1. Lozysko $lizgowe 092 110
2. Sruba justujgca 024 410
3. PierScien justujacy 023 625
4. tozysko 031 212
5. Kolo 072 110
6. oS (dt. 740 mm) 425 762
7. 08 (dt. 740 mm) 425 762
8. Sruba justujaca 024 410
9. tozysko Slizgowe 002 122
10. Pierscien justujacy 023 625
11. Lozysko 031 212
12. Kolo 072 138
13. Prowadzenie 495 443
14. Blok taczacy 540 840

PRZESUWANIE DRUTU

Nr. zaméwienia

1. Pierscien justujacy 023 625
2. tozysko 031 212
3. Kolbo 072 138
4.  Przesuw drutu

5. tozysko $lizgowe 092 110
6. Bolece 021 358
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Wyposazenie dodatkowe

PREWENCJA (UMOWA SERWISOWA)

50

Czasowe przeglady prasy sq warunkiem jej diugiej pracy
Zapobiegamy przez to zaktbéceniom i awariom.
Umowa serwisowa jest dlatego bardzo dobrym rozwigzaniem

Umowa obejmuje ustugi serwisowe co 4 miesiace i bazuje na
rocznym kontrakcie.

Przez co korzystacie Panstwo z naszego Know-how

Maszyna bedzie w petni wykorzystana, a oszczednosci wynikajace
z drogich napraw mogg Panstwo inwestowag,

Poza tym nasi serwisanci bedg na biezqco informowani o stanie
Parnstwa maszyny

Mate naprawy jak wymiana oleju, wymiana filtrow, wymiana nozy i
regulacje, justowanie urzadzen hydraulicznych, dokrecanie $rub sa
juz zawarte w umowie.

Koszty ewentualnych czesci zamiennych nie zawierajg sie w
umowie serwisowe;j
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JESLI WYSTAPI ZAKLOCENIE

Rozdziat zaktécenia zawiera zaktdcenia, ktore moga Panstwo z
tatwoscig sami usunaé.

Jesli wystapilyby zakiocenia, przy ktérych potrzebowaliby Panstwo
fachowej obstugi, aby w szybkim czasie sprawnie zdiagnozowad
zakiocenie, prosimy o opis zakiocenia faxe'm i kontakt telefoniczny
z Nami.

Nasz serwis udzieli Panstwu przez telefon szybkich wyjasnien, aby
w jak najkrotszym czasie zlikwidowaé zakidcenie.

~ Hauhinco Transfer Technologii p. 2 0.0.
Telefon 0322282991 -
Telsfax 0322289715
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Zakiocenia

SILNIK

ELEKTRYCZNY NIE CHCE SIE URUCHOMIC

Mozliwe rozwigzania:

SILNIK

Sprawdzi¢ zabezpieczenie zasadniczego pradu sterowniczego (2 godz.).
Sprawdzi¢ zabezbieczenie drugorzednego pradu sterowniczego.
Sprawdzi¢ zabezpieczenie silnika.

Sprawdzi¢ termiczny przekaznik silnika.

Sprawdzi¢ temperature oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju.

Sprawdzi¢, czy jest wigczony przycisk awaryjnego zatrzymania.

Sprawdzi¢, czy ktores z drzwi inspekcyjnych sa otwarte.

ELEKTRYCZNY NAGLE PRZESTAJE DZIALAC.

Mozliwe rozwigzania

SILNIK

Sprawdzic¢ czy silnik elektryczny sig nie przegrzat. W takim przypadku “zresetowad"
termiczny przekaznik silnika.

Sprawdzi¢ takze przyczyne przegrzania!

Sprawdzi€ stan oleju w zbiorniku.

ELEKTRYCZNY URUCHAMIA SIE, ALE STEMPEL PRASY NIE FUNKCJONUJE.

Mozliwe rozwigzania

a.

Ustawic igty w pozyciji wyjsciowej

Przy pomocy dzwigni podnies¢ hamulec silnika igiet i przy uzyciu klucza inbusowego
(6 mm) obrécié igly do pozycji wyjSciowej.
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BELE PRZESUWAJA SIE ZA SZYBKO.

Mozliwe rozwigzania:

a. Dtawik troche obrdcic.

b. Skorygowac ci$nienie kanatu (patrz: USTAWIENIA CISNIENIA KANALU)

BELE NIE PRZESUWAJA SIE
Mozliwe rozwigzania:

a. Wyregulowac¢ wysokie ci$nienie (patrz; USTAWIENIA CISNIENIA KANALU).

b. Skorygowac wysokie cisnienie (patrz: USTAWIENIA CISNIENIA KANALU).

STEMPEL PRASY ZNAJDUJE SIE W POZYCJI WYJSCIOWEJ, ALE IGLY NIE
FUNKCJONUJA.

Mozliwe rozwigzania:

a. Wytacznik kraricowy “Prasowanie” troche wyregulowaé, tak zeby sie wigczat .

b. Przy pomocy dzwigni podnie$¢ hamulec silnika igiet i przy uzyciu klucza inbusowego
obracac silnik az do momentu, gdy wigcznik znajdzie sie w “odpowiedniej pozycji”

o3 Sprawdzi¢ zabezpieczenia.

d. “Zresetowac" przekaznik termiczny

HAMULEC PRZYRZADU DO WIAZANIA I/LUB SILNIKA IGIEL NIE FUNKCJONUJE.

Mozliwe rozwigzania:
1. Wykrgci¢ dzwignie hamulca i usunaé kotpak wentylatora.

2. 3 nakretki (10 mm) réwnomiemie troche dokrecic.

Bollegraaf Recycling Machinery 55



HBK-25

Zakibcenia
STEMPEL PRASY NIE PRZESUWA SIE DO PRZODU ANI DO TYLU.
Mozliwe rozwigzania:
a. Przy pomocy dzwigni podnie$é hamulec silnika igiet i przy uzyciu klucza inbusowego

(6 mm) obroci¢ igly do pozycji wyjSciowe].

CZYSZCZENIE ZAWOROW

ZAWORY GLOWNE:

Zawory te sg zaopatrzone w cewki elektromagnesu, ktérych
zadaniem jest wsuwanie i wysuwanie nurnika do (z) obudowy
Zzaworu.

Sposob wykonania z jedng cewka elektromagnesu nazwano
.Federretour” (cewka wysuwa numik, a sprezyna ponownie go
wsuwa). Poprzez zabrudzenia sprezyna czesto nie ma mozliwosci
ponownego wsuniecia nurnika.

Zdemontowaé zawor, wyczyscié przy pomocy oleju Diesla i
ewentualinie naprawic iekkie uszkodzenia na nurniku przy pomocy
drobnego papieru $ciernego.

ZAWORY REGULATORA CISNIENIA:

Zawory te s czgsto wyposazone w bardzo mate kanaliki (1 mm
lub mniejsze), numik i sprezyne.

Zdemontowac zawor, wyczyscié przy uzyciu oleju Diesla, kanaliki
wyczysSci€ przy uzyciu powietrza sprezonego.

Sprawdzi€, czy nurnik porusza sie elastycznie, a stozek i
osadzenie nie sg zamkniete.

Zamontowaé zawor, we wlasciwej kolejnosci, ewentualnie z
nowymi pierécieniami samouszczelniajgcymi.
PierScienie zamontowaé przy uzyciu smaru.
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